
 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

長長長いいいサササイイイクククルルル命命命令令令ももも設設設問問問フフフォォォーーームムムででで簡簡簡単単単にににデデデーーータタタ作作作成成成   

   

新新機機能能  

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

［F1］キーで NC データの説明文を表示できるようになりました。 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

長い引数の項目を確認しながら入力 NCマクロプログラムの編集と描画機能 

NCデータを編集・作成するための交点計算機能 その他の機能 

 

動作環境 

ＯＳ          ：Ｗｉｎｄｏｗｓ2000、ＷｉｎｄｏｗｓＸＰ、Ｗｉｎｄｏｗｓ Ｖｉｓｔａ、Ｗｉｎｄｏｗｓ７ 

メモリ        ：各ＯＳの起動最低量以上（３Ｄ描画を使用する場合多くのメモリが必要です） 

ＣＰＵ        ：Ｐｅｎｔｉｕｍプロセッサ(600Mhz以上) または、同等品 

ハードディスク：３００Ｍバイト以上の空き領域 

ＣＲＴ        ：解像度 １０２４ｘ７６８ドット以上 

ＣＤドライブ  ：インストール時に必要です。 

マウス        ：必須です。 

プリンター    ：工具軌跡図、ＮＣデータ印刷に必要です。 

※３Ｄ描画は、モデリングシュミレーションではありません。 

動作環境 

★ NCデータのフォーマットの検査し、エラーを表示します。 

★ 描画した工具軌跡図とNCデータを同じ用紙に印刷できます。 

★ 描画されたＮＣデータ軌跡を、ＤＸＦデータに変換し、CADで検証できます 

★ 外部ファイルに存在するサブプログラムの呼び出し。追加作成が可能です。 

★ 描画前に設定すべき、パブリック変数の定義を定義できます。 

★ 描画後のステップバック（１行づつ後戻り） 

★ 加工時間を計算 

★ NCデータファイルのコマンド編集・比較・展開・連結・分解が可能です。 

FANUC社製、TOSNUC社製のマクロ（AB）やOSP社製のユーザタスクが、描

画、編集できます。 変数の一覧や、実行途中での一時停止、描画を戻すなどプロ

グラムを編集するための便利な機能があります。作成されたNCデータのRS232C

通信でNC機械やパンチャーに転送できます。 

 

１、NCAPT言語プログラムを使用すると輪郭加工データや２軸半の加工データが

作成できます。２、旋盤では仮想刃先データも作成できます。３、マクロプログ

ラムをマクロ文の無いNCデータに変換も可能です。４、DXFデータをNCデー

タに変換できます。 

NCデータをパソコン上で、作成、チェック、編集、変換、計測、管理などを行うソフトです。 

NCデータをパソコン上で扱う場合の色々な場面を想定して開発されたユーティリティソフトです。 

NCデータをパソコン上で扱う皆様の貴重なご意見を反映した便利なソフトです。 

サイクル命令、加工パターン呼び出し、ユーザー作成マクロにおける引数（パラ

メータ）を項目説明付で、入力・確認をすることができます。 

最初のコードを入力し、F1キーで表示できます。表示する説明ファイルはメモ帳

などで編集・追加ができます。機械ごとに作成が可能です。 

フレックスシステム株式会社 

〒533-0033 

大阪市東淀川区東中島１－１３－４３－４０４ 

TEL：06-6328-8786 FAX：06-6328-1880 

 

 

TOSNUC 社製ミ

ーリングパタ

ーン指令 

ポケット加工

G125の場合 

OSP 社製ミーリ

ングパターン

指令 

ポケット加工

PMILRの場合 

 

FANUC 社製旋削

固定ｻｲｸﾙ指令 

複合ネジ切り 

ｻｲｸﾙの場合 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


